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RÖSLER Oberflächentechnik GmbH

STRAHLANLAGEN Drehtischanlagen der Baureihe SA 
für das Strahlen und Entgraten empfindlicher Teile

STRAHLANLAGEN
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Zubehör

Strahlpistolen mit ver-
schiedenen Leistungen

Stahl-, Keramik- oder
Borkarbiddüsen

Vorrichtungen 
für vertikale und 
horizontale
Düsenbewegungen

Druckstrahl-
einrichtungen

Handlinggeräte
für automatische 
Be- und Entladung

Komplette Antistatik-
einrichtung für
Duroplastentgratung

Staubabscheider
für alle Werkstoffe

wwwwww..rroosslleerr..ccoomm
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Das Baukastensystem
Drehtischanlagen werden in der Regel für die
Bearbeitung eines bestimmten Werkstückes mit einem

individuellen Automatisierungsgrad konzipiert.
Aus diesem Grund basiert die Baureihe SA auf
einem Baukastensystem, das sowohl für die
Handbeschickung wie auch für den halb- oder

vollautomatischen Betrieb wirtschaftli-
che Lösungen ermöglicht. Linear arbei-
tende vertikale und horizontale Düsen-
bewegungsvorrichtungen erhöhen den
Automatisierungsgrad der Anlagen.

Strah lmi t te lumlauf-  und Re in igung
Falls erforderlich, kann die Standardausführung der
Maschine mit einem Sieb ausgestattet werden, über
welches die anfallenden Gräte oder Fremdbestandteile
ausgesiebt werden können.

In einer weiteren Ausführung kann die Grundmaschine mit
einer Materialsammelschnecke im Auffangbehälter aus-
gerüstet werden, über welche das Strahlmittel in ein
Becherwerk gefördert wird. Durch das Becherwerk wird
das Strahlmittel nach oben gefördert und dort entweder
einer Siebvorrichtung oder einer separaten Strahlmittel-
aufbereitung zugeführt.

Separate  Strah lmi t te laufbere i tung
Für die Baureihe SA wurde eine spezielle Strahlmittel-
aufbereitung entwickelt, welche mit einem Kaskaden-
abscheider für das Strahlmittelunterkorn und für Staub-
anteile und einem Vibrationssieb für Fremdbestandteile
ausgerüstet ist. Der untere Teil der Strahlmittelaufbereitung
ist als Trichter ausgebildet und grosszügig dimensioniert,
so dass mehrere Strahlpistolen oder mehrere
Druckstrahlsysteme angeschlossen werden können.

Die  Grundausrüstung
Bereits die Grundausrüstung kann für die
Teileaufnahme mit Drehtischen in verschiedenen
Grössen ausgestattet werden. Der untere Teil des
Maschinenkörpers ist als Trichter ausgebildet, in
welchem das umlaufende Strahlmittel gesammelt
wird. Dieser Materialtrichter ist mit Ablauf-
bechern ausgestattet, an welche die Strahlpisto-

len angeschlossen werden.

Auf der Rückwand des Maschinenkörpers befindet sich 
ein Steigsichter, über welchen Reststrahlmittel, Staub und
leichte Fremdkörper ausgeschieden werden können. Nach
dem Strahlen werden die Teile in einer vom Strahlraum
getrennten Kammer durch spezielle Düsen ausgeblasen 
und vom Reststrahlmittel befreit.

Dreht is ch  und Drehsate l l i ten

Dank des Baukastensystems können Tischgrössen mit sechs,
acht, zehn oder zwölf Satelliten ausgestattet werden. 
Auf diesen werden die Werkstückaufnahmen oder die
Werkstücke selbst aufgespannt. 

Abblasdüsen

Der Antrieb erfolgt über einen Getriebemotor mit Frequenz-
umrichter für Tischgeschwindigkeiten von 7 bis 33 Upm.
Der Tisch wird taktweise – ein bis zwei Satelliten gleich-
zeitig – gedreht, wobei die Endposition des Tisches über
einen Zentrierstift mit einer Genauigkeit von ±0.1 mm 
positioniert wird. Diese Genauigkeit erleichtert den späteren
Einsatz von Handlinggeräten oder Robotern.

Antrieb Tisch Zentrierstift

Tisch mit zwei Satelliten aussen

Strahlmittelschnecke & Elevator

Strahlmittelaufbereitung

S T R A H L A N L A G E N  F Ü R  D A S  F E I N E

Düsenbewegungsvorrichtung Ablaufbecher Drehtisch

Neben den Handstrahlkabinen werden die Drehtischanlagen der Baureihe SA schon seit Jahrzehnten für das Strahlen 

und Entgraten empfindlicher Teile eingesetzt. Teile mit versteckten Gräten oder Teile, die an bestimmten Oberflächen 

gezielt gestrahlt werden müssen, können in Drehtischanlagen wirtschaftlich bearbeitet werden.

Reproduz ierbare  Parameter
In der Standardausführung werden alle SA-Typen mit 
einer Siemens-Steuerung S 7 und einer Textanzeige 
OP 17 ausgestattet, über welche die wichtigen Parameter
reproduzierbar eingestellt und abgerufen werden können. 
Auf Wunsch sind auch andere SPS-Steuerungen lieferbar.



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 72
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 72
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 300
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly true
  /PDFXNoTrimBoxError false
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (Euroscale Coated v2)
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /ENU (Use these settings to report on PDF/X-3 compliance and produce PDF documents only if compliant. PDF/X is an ISO standard for graphic content exchange. For more information on creating PDF/X-3 compliant PDF documents, please refer to the Acrobat User Guide. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 4.0 and later.)
    /FRA <>
    /JPN <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /DEU <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [615.118 841.890]
>> setpagedevice


