
Oblasti pou�ití:  
 
���� Lešt� ní do zrcadlového lesku automobilových a motocyklových ráfk�  všech druh�  do  

            velikosti 24 palc�   

���� Hliníkové, lité a kované ráfky 
���� Lešt� ní r� zných sou� ástek motoru 
���� Úprava povrchu automobilových sou� ástek, nap�íklad renovace starých vozidel (oldtimer) 

Speciální za � ízení firmy RÖSLER FBA 24 Turbo 
k opracování ráfk �  

Firma Rösler, jedni � ka na sv � tovém trhu v oboru úpravy  povrchu nejr � zn� jších obrobk � ,  p� es-
v� d� uje svojí novou � adou stroj �  a provozních prost � edk �  pro opracování ráfk �  do vysokého 
lesku.  

Vysoký optický lesk se vzhledem ušlechtilého kovu  
u pou�itých i nových ráfk �  

Toto kompaktní za � ízení je 
ideální pro broušení na-
hrubo, jemné broušení a 
lešt � ní  malých sérií ráfk �  
a speciálních ráfk �  do ve-
likosti 24 palc � . Díky 
snadné obsluze a rychlé 
vým � n�  brousicích 
nástroj �  mohou být Vaše 
ráfky reprodukovateln �  
vylešt � ny do zrcadlového 
lesku b � hem n � kolika ho-
din.  
Zanechte pokus �  – spo-
lehn � te se na znalosti 
našich specialist � ! 

Technické za � ízení, vyvinuté specieln �  pro opracování 
ráfk � , pracuje a� o 30% rychleji ne� standardní stroje. 
Robustní vibra � ní motor Rösler s dlouhou �ivotností, 
spojený s plynulým � ízením rychlosti, poskytuje mo�-
nost  jednoduchého p � izp � sobení jakémukoli po�adav-
ku p � i opracování.  



Oberflächentechnik GmbH 
Vorstadt 1 
D-96190 Untermerzbach 
Tel.: +49 95 33/9 24-0 
Fax: +49 95 33/9 24-3 00 
Info@rosler.com 
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Technické údaje 
 
Pracovní nádoba: 
�� Nádoba s flexibilním upínacím  za�ízením pro r� zné ráfky 
�� Rozm� ry pracovní nádoby:   vnit�ní pr� m� r:  700 mm 
                                                    u�ite � ná výška: 460 mm 
�� Vylo�ení pracovní nádoby proti opot �ebení vysoce kvalitním polyureta-

novým elastomerem  Rösler HD 90 
�� Sva�ovaná konstrukce  se speciálním �ebrováním, �íhaná ke sní�ení pnutí 

zaru� uje dlouhodobou �ivotnost stroje 
 
Motor: 
�� Speciální vibra� ní motor Rösler, dimenzovaný pro trvalé zatí�ení 
�� Otá� ky 1500/min 
�� Plynulá regulace otá� ek m� ni� em frekvence pro optimální p� izp� sobení  
      designu daného ráfku 
�� automatická zm� na sm� ru otá� ení 
 
Komfortní ovládací za � ízení  s kontrolou doby opracování a p �esným regu-
lovatelným za � ízením k dávkování vody a kompoundu ( � isticí a lešticí 
prost � edek) 
 
Doporu � ené základní vybavení spot � ebním materiálem: 
�� 150 kg RKB/WB2 12 K a RKB/WB2 15 K + 30 kg Compound FBC 1 
�� 150 kg RKW/4 12 K a RKW/4 15 K + 30 kg Compound FBC 1 
�� 200 kg RPT 3-4  G V01T08 + 30 kg Compound FBC 6 

Stupe �  1 – broušení nahrubo  
(odstran � ní licí k � ry na odlitku)  
 
Brusné prost�edky:  
RKB/WB2 12 K a RKB/WB2 15 K 
� isticí a lešticí prost�edek:  
Compound FBC 1  
Doba opracování: 8 a� 15 hodin* 

Stupe �  2 – jemné broušení  
(p� edlešt � ní) 
 
Brusné prost�edky:  
RKW/4 12 K a RKW/4 15 K 
� isticí a lešticí prost�edek:  
Compound FBC 1 
Doba opracování:  
2 a� 3 hodiny*  

Stupe �  3 – lešt � ní   
(lešt � ní povrchu k dosa�ení 
vysokého lesku)  
 
Leštící prost�edek:  
RPT 3-4  G V01T08  
� isticí a lešticí prost�edek:  
Compound FBC 6 
Doba opracování:  
1 ½ a� 3 hodiny* 

Vaše kontaktní osoba:  Jaroslaw Bus, tel. 0049/ 953 3 924-242, 
e-mail: j.bus@rosler.com 

 
Procesní stupn � : 

* Doby opracování závi-
sí na designu  a výcho-
zí jakosti ráfku 


